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CERTIFIKAT

byla zaloZzena dne 1. 9. 1998 a od svého zalozeni pulsobi
v oblasti obchodu a sluzeb. Zabyva se prodejem specializovaného spojovaciho

materialu a sluzbami v oblasti strojirenstvi.
Firma zavedla a udrzuje Systém managementu jakosti ISO 9001.

YProdej spojovaciho materialu

HPM TEC nabizi spojovaci material ur€eny predevSim pro profesionaly. Nabidka spojovaciho
materidlu je zaméfena pro firmy zabyvajicimi se dfevostavbami, krovy a dalSimi konstrukcemi ze
dreva, pro firmy zabyvajici se vyrobou a montézi plastovych oken a dvefi. Z nasi nabidky si vybe-
rou i truhlafi, stolafi a dal$i femesla. Nami dodavany spojovaci material prochazi vstupni kontro-
lou kvality a mGzeme tak garantovat vysokou kvalitu dodavaného spojovaciho materialu.

Prodej nasich produktl u obchodnich partnert podporujeme zapujcovanim prodejnich regalli
a proSkoleni prodejniho personalu. V rdmci regalového servisu jsou dodavany propagacni mate-
rialy a balené vzorky pro zékazniky. Zavedeni nasich produkt(i u obchodniho partnera je dale moz-
no podpofit predvadécimi akcemi na prodejnéch a u zakaznikd.

www.hpmtec.cz

¥Sluzby pro strojirenstvi

HPM TEC se také zabyva poskytovanim sluzeb v oblastech:
* tepelného zpracovani kovd
* rovnani materialu po tepelném zpracovani
* obrabeéni a tvareni dle pozadavku zékaznika

VSechny sluzby jsou vCetné pozadovanych kontrol kvality a zpracovani v dohodnutych terminech,
za konkurenceschopnou cenu a se zarukou kvality zpracovani.
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Poskytovani sluzeb je zajistovano prevazné na vlastnich technologickych zafizenich a dle potfeby [ JO0 1

i ve spolupraci s dodavateli, ktefi prosli naroénym vybérovym fizenim. ZpUsobilost dodavatelt je
ovéfovana zakaznickymi audity.

www.haerterei.cz

A HPM TEC, s.r.0. tel.: +420519 313 911
" Herbenova 869/42 fax: +420 519 313 991
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Katalog stavebnich vrutu

Stavebni vruty

Stavebni vruty jsou uréeny pro devostavby, do krov(, na pergoly, do dfe-
vénych mostd, k upeviiovani balkon( a tepelné izolace a déle pro poutziti
vSude tam, kde vznikaji konstrukce na bazi dfeva (masiv, lepené vazniky,
OSB desky, dfevotfiskové desky, preklizky a dalsi).

Stavebni vruty jsou pfedur€eny pro spoje v nosné konstrukci, ale pro své
vyhody se pouzivaji i v pomocnych spojich. Mohou byt jimi spojovany jak
drevéné dily, tak jimi mohou byt pfipojovany napf. kovové dily k drevé-
nym dilim. Stavebni vruty Ize pouzit samostatné anebo s pfislusnym ty-
pem podlozky. Pfi pouziti podlozky dochazi k jesté vétsimu sevieni spoje
nez pfi pouziti samostatného stavebniho vrutu.

Stavebni vruty nahrazuji hrebiky, zavitové tyCe DIN 975, svorni-
ky DIN 976, bézné vruty DIN 571, Srouby s metrickym zavitem a dal-
§i bézny spojovaci materidl. Oproti vyjmenovanému spojovacimu ma-
teridlu maji stavebni vruty nékolik zasadnich vyhod. Jednou z téch-
to vyhod je, Ze mohou byt, vzhledem k jejich konstrukci a zpracova-
ni, pouzivany bez predvrtani. Pouzivani stavebnich vrutd bez predvrtani
Setfi pracovni Cas a penize.

Dal8i vyhodou oproti béZnému spojovacimu materialu je pevnost sta-
vebnich vrutl. Vlastni konstrukci a tepelnym zpracovanim - zuslechté-
nim, ziskavaji stavebni vruty mechanické vlastnosti, kterymi vyrazné pred-
¢i béZny spojovaci material. Spoje vytvofené prostfednictvim stavebnich
vrutt jsou pevnéjsi a to umoznuje sniZit mnozstvi spoju, které je treba zho-
tovit a tim vznika dalsi, zejména ¢asova Uspora.

Pfi konstrukci stavebnich vrutd je bran i zfetel na uzivatelsky komfort. Pro-
to jsou vSechny stavebni vruty vybaveny drazkou Torx (Tx), ktera umoz-
nuje precizné prenaset potfebny kroutici moment (Nm) na zasroubova-
ni stavebniho vrutu. Tato drazka minimalizuje riziko vyskoceni Sroubova-
ciho néstavce z drazky nebo protoceni Sroubovaciho nastavce v drézce.

Kontrola kvality a testovani stavebnich vrutd

Vyroba stavebnich vrutd probiha u spolec¢nosti se zavedenym systém ja-
kosti ISO 9001. Pfi vyrobé je nadefinovan minimalni rozsah kontrol kvality.
Kontrola rozmérd je naprostou samozfejmosti. Tepelné zpracovani, které
je nutnou a nedilnou soucasti vyrobniho procesu, dava vrutim poZado-
vané mechanickeé vlastnosti. Tyto vlastnosti jsou ovéfovany sérii zkousek.
Sleduje se uhel ohybu, kroutici moment do zlomu a tvrdosti jadra a po-
vrchu. Spole¢nost HPM TEC je nejen distributor téchto stavebnich vru-

—

Méreni krouticiho momentu do zlomu Méreni tvrdosti jadra a povrchu

Konstrukce stavebnich vrutu

Stavebni vruty jsou vyrobeny ze zulechtitelné oceli lisovanim a valco-
vanim. Po jejich vytvarovani jsou stavebni vruty zuSlechtény - tepelné
zpracovany. Na zaveér jsou stavebni vruty opatfeny galvanickym zinkem
se Zlutym a nebo bilym chroméatem a vrstvou kluzného laku.

Stavebni vruty jsou opatieny ostrou Spickou, ktera usnadruje rychlé za-
kousnuti stavebniho vrutu. Zavit mdze byt jednochody popf. dvouchody.
Vétsina typl stavebnich vrutdl je za zavitem opatfena frézujicim zavitem,
ktery pii zasroubovani vrutu profrézovava otvor v materialu, ktery ma snahu
vracet se na misto, odkud byl pronikajicim vrutem vytlaten. Odebranim ma-
terialu frézujicim zavitem je minimalizovano tfeni v oblasti dfiku pfi pronikani
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Drazky pod
hlavou

Galvanicky zinek
se Zlutym chrométem

Frézujici
zavit

Dalsi uZivatelsky komfort piinasi
kluzny lak. Kluzny lak je standard-
ni soucasti povrchové Upravy sta-
vebnich vrutd. Povrchova Uprava
stavebnich vrutl se sestava z gal-
vanického zinku se Zlutym nebo
bilym chroméatem a vrstvy kluzné-
ho laku. Galvanicky zinek chrani
vrut pred korozi a je na vrut na-
nesen v minimalni vrstvé 7 um.
Kluzny lak slouzi jako kluzna vrst-
va a soucasné jako dalsi vrstva ochrany stavebniho vrutu pred korozi. Kluz-
ny lak pfi Sroubovani stavebniho vrutu vyznamné redukuije tfeni a soucas-
né s konstrukci stavebniho vrutu tak umoziuje pohodiné zasroubovat sta-
vebni vrut bez predvrtani.

Stavebni vruty jsou certifikovany produkt a jejich vyroba je pod stalou
kontrolou kvality. Na trh jsou tak distribuovany stavebni vruty, které maji
garantovanou vysokou stalou kvalitu. Na stavebni vruty jsou vystaveny
,V8eobecna schvaleni stavebniho dohledu* (Allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung) Némeckym institutem pro stavebni techniku (Deutches Insti-
tut fir Bautechnik (DIBt)) a déle je pro stavebni vruty vystaveno Staveb-
ni technické osvédéeni (STO). Blizsi informace o schvalenich a STO po-
skytujeme na vyzadani.

Ve schvalenich a STO jsou, mimo jiné, uvedeny vSeobecné zasady po-
uZiti stavebnich vrutd a déle podklady pro statické vypocty podie no-
rem DIN 1052 a CSN EN 1995-1-1 (Eurokod 5). Podle podkladl Ize
vypocitat statické zatizeni. Jednotlivé slozky statického zatizeni dle
DIN 1052:1988 v jejich maximalnich hodnotach jsou uvedeny v tabul-
kéch u pfislusnych typ( stavebnich vrutd.

td, ale i dodavatelem tepelného zpracovani pro tyto stavebni vruty. Kvali-
ta povrchové Upravy je sledovana kontrolami vrstvy pokoveni a testy kluz-
nych vlastnosti vrutd.

Jak kvalitni spoj za pomoci stavebnich vrut(l vznikd, Ize ovérit na mode-
lech spoju. Méfi se jednotlivé silové slozky namahani. Namérené vysled-
ky ovliviiuje zejména jakost pouzitého dfeva.

Model spoje — méreni zatizeni
do poruseni

Kontrola struktury materialu po
tepelném zpracovani

stavebniho vrutu materidlem do kterého je Sroubovan. Hlava stavebnich
vrutl mize byt zapustna, zapustna s vylisovanou podloZkou nebo Sesti-
hranna. Zapustna hlava je ze spodu vybavena drazkami pro lepsi zapusténi
hlavy do dfeva, Sestihranna hlava je vybavena kénickou Casti, ktera auto-
maticky centruje podlozku. VSechny typy hlav jsou vybaveny drazkou Torx
(Tx) pro snazsi zasroubovani. Sestihranna hlava umozfiuje zasroubovat
vrut za pomoci roubovaci hlavice. Sestihranna hlava ma upravenou ge-
ometrii hlavy tak, aby bylo mozné zaSroubovat vrut i s vyosenim osy vrutu
viici ose Sroubovaciho néstroje.

Jednochody

rychly zavit Spicka
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Deutsches Institut,
fiir Bautechnik

jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrutd s vysokymi uzitnymi vliastnostmi a nahrazuiji
dfive nabizené typové rady. Jejich parametry jsou optimalizovany podle zkuSenosti s predchazejicimi generacemi
stavebnich vrutd. Samozrejmosti je pouziti bez predvrtani a vyssi pevnost spoje oproti béZznému spojovacimu
materialu. Stavebni vruty HBS vykazuji oproti staré generaci stavebnich vrut( Star Drive vySsi rychlost zasroubovani

a nizsi odpor pfi Sroubovani.

YPrednosti vrutu

* Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-

du na zhotoveni spoje

Vy88i rychlost zaSroubovani vrutu HBS oproti typu Star Drive

= dalsi Uspora pracovniho ¢asu/nakladl

Konstrukei vrutu jesté vice snizen odpor viéi zaroubovani =

uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich na-

strojli

* Vlyssi pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spoju
oproti béZnému spojovacimu materidlu = Uspora pracovni-
ho ¢asu/nakladd

¥Popis vrutu

o Ostra Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu. Pro
zakousnuti postacuje mirny pfitlak

Specialni geometrie Spicky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu

Jednochody zavit o vysokém stoupani — dava vrutu vysokou
rychlost zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava
vysokou Uroven vytrhavacich sil zavit( z materiélu

« Castedny zavit umoziiuje pritazeni pfipojovaného dilu
Spirélova drazka pres zavit minimalizuje tfisténi materialu
frézujici zavit snizuje tfeni na dfikove Easti vrutu pfi zaSroubo-
vani — pii pouziti bez predvrtani se vytlaceny material snazi
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké treni a dfik klouze materidlem
s minimalnim tfenim

Zapustna hlava s 6 drazkami pod hlavou

Kvalitni spoj — spoj se neuvolriuje, vysoka svérna sila ve spoji,
vysok& ochrana proti korozi.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky

Garantovana kvalita - vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Némeckého institutu
pro stavebni techniku (DIBt)*

* Stavebni technické osvédcéeni (STO)*

* aktudlni ¢islo dokumentu a jeho kopii zasleme na poZadani.

* 6 drazek pod hlavou usnadriuje zapusténi zapustné hlavy
vrutu do materialu

* Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné pienasi kroutici moment
potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drazce

* Galvanicky zinek se Zlutym chromatem chréni vrut pied ko-
rozi

* Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zGstava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

* Pfi pouziti podlozky se zvySuje protahovaci sila = jesté vySsi
sverna sila ve spoji

Praimér vrutu pres zavit Minimalni kroutici moment do zlomu
8 mm 21,00 Nm
10 mm 40,00 Nm
12 mm 60,00 Nm
Minimalni ihel ohybu pro véechny priméry 45°




Stavebn

Stavebni vruty HBS
pramer délka délka jmenovity  max. sila hloubka maximaini  maximalni  maximalni

katzl{:ﬁ)ove EAN/GTIN Y drédka baleni pf\é;u;:vn vrutu zavitu pr:ﬁlar\r:;r p:;iccijjc(;\lﬁ- (z:azlgsabg;/;?ul) vytrgr;acw stfizna sila protsear;o;/acw

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (kN) (kN)
19080080 859 2662 001294  8,0x 80/54+R T40 50 8 80 54 15 26 54 2,16 0,83 0,90
19080090 8592662 001300  8,0x 90/54+R T40 50 8 90 54 15 36 54 2,16 1,09 0,90
19080100 8592662 001317  8,0x100/54+R T40 50 8 100 54 15 46 54 2,16 1,09 0,90
19080120 8592662 001324  8,0x120/54+R T40 50 8 120 54 15 66 54 2,16 1,09 0,90
19080140 8592662001331  8,0x140/84+R T40 50 8 140 84 15 56 84 3,36 1,09 0,90
19080160 8592662 001348  8,0x160/84+R T40 50 8 160 84 15 76 84 3,36 1,09 0,90
19080180 8592662001355  8,0x180/84+R T40 50 8 180 84 15 96 84 3,36 1,09 0,90
19080200 8592662 001362  8,0x200/84+R T40 50 8 200 84 15 116 84 3,36 1,09 0,90
19080220 8592662001379  8,0x220/84+R T40 50 8 220 84 15 136 84 3,36 1,09 0,90
19080240 8592662001386  8,0x240/84+R T40 50 8 240 84 15 156 84 3,36 1,09 0,90
19080260 8592662 001393  8,0x260/84+R T40 50 8 260 84 15 176 84 3,36 1,09 0,90
19080280 8592662 001409  8,0x280/84+R T40 50 8 280 84 15 196 84 3,36 1,09 0,90
19080300 8592662 001416  8,0x300/84+R T40 50 8 300 84 15 216 84 3,36 1,09 0,90
19080320 8592662001423  8,0x320/84+R T40 50 8 320 84 15 236 84 3,36 1,09 0,90
19080340 8592662 001430  8,0x340/84+R T40 50 8 340 84 15 256 84 3,36 1,09 0,90
19080360 8592662001447  8,0x360/84+R T40 50 8 360 84 15 276 84 3,36 1,09 0,90
19080380 8592662 001454  8,0x380/84+R T40 50 8 380 84 15 296 84 3,36 1,09 0,90
19080400 8592662 00146 1  8,0x400/84+R T40 50 8 400 84 15 316 84 3,36 1,09 0,90
19100080 859 2662 001478  10,0x 80/54+R T40 50 10 80 54 18,5 26 54 2,70 1,04 1,37
19100100 8592662001492  10,0x100/54+R T40 50 10 100 54 18,5 46 54 2,70 1,70 1,37
19100120 8592662 001508  10,0x120/54+R T40 50 10 120 54 18,5 66 54 2,70 1,70 1,37
19100140 8592662 001515  10,0x140/84+R T40 50 10 140 84 18,6 56 84 4,20 1,70 1,37
19100160 8592662001522  10,0x160/84+R T40 50 10 160 84 18,5 76 84 4,20 1,70 1,37
19100180 8592662 001539  10,0x180/84+R T40 50 10 180 84 18,5 96 84 4,20 1,70 1,37
19100200 8592662 001546  10,0x200/84+R T40 50 10 200 84 18,5 116 84 4,20 1,70 1,37
19100220 8592662 001553  10,0x220/84+R T40 50 10 220 84 18,5 136 84 4,20 1,70 1,37
19100240 859 2662 00156 0 10,0x240/84+R T40 50 10 240 84 18,5 156 84 4,20 1,70 1,37
19100260 859 2662 001577  10,0x260/84+R T40 50 10 260 84 18,5 176 84 4,20 1,70 1,37
19100280 859 2662 00158 4  10,0x280/84+R T40 50 10 280 84 18,5 196 84 4,20 1,70 1,37
19100300 8592662 001591  10,0x300/84+R T40 50 10 300 84 18,5 216 84 4,20 1,70 1,37
19100320 8592662 001607  10,0x320/84+R T40 50 10 320 84 18,5 236 84 4,20 1,70 1,37
19100340 859 2662 001614  10,0x340/84+R T40 50 10 340 84 18,5 256 84 4,20 1,70 1,37
19100360 859 2662 001621  10,0x360/84+R T40 50 10 360 84 18,5 276 84 4,20 1,70 1,37
19100380 859 2662 001638  10,0x380/84+R T40 50 10 380 84 18,5 296 84 4,20 1,70 1,37
19100400 8592662 001645  10,0x400/84+R T40 50 10 400 84 18,5 316 84 4,20 1,70 1,37
19120100 859 2662 001652  12,0x100/70 T40 25 12 100 70 20,0 30 70 4,20 1,44 4,90
19120120 8592662 001669  12,0x120/84+R T40 25 12 120 84 20,0 36 84 5,04 1,73 4,90
19120140 859 2662 001676  12,0x140/100+R T40 25 12 140 100 20,0 40 100 6,00 1,92 4,90
19120160 8592662 001683  12,0x160/100+R T40 25 12 160 100 20,0 60 100 6,00 2,45 4,90
19120180 8592662 001690  12,0x180/125+R T40 25 12 180 125 20,0 55 125 7,50 2,45 4,90
19120200 8592662001706  12,0x200/125+R T40 25 12 200 125 20,0 75 125 7,50 2,45 4,90
19120220 8592662 001713  12,0x220/125+R T40 25 12 220 144 20,0 76 144 8,64 2,45 4,90
19120240 8592662001720  12,0x240/144+R T40 25 12 240 144 20,0 96 144 8,64 2,45 4,90
19120260 8592662 001737  12,0x260/144+R T40 25 12 260 144 20,0 116 144 8,64 2,45 4,90
19120280 8592662001744  12,0x280/144+R T40 25 12 280 144 20,0 136 144 8,64 2,45 4,90
19120300 8592662 001751  12,0x300/144+R T40 25 12 300 144 20,0 156 144 8,64 2,45 4,90
19120320 8592662006121  12,0x320/144+R T40 25 12 320 144 20,0 176 144 8,64 2,45 4,90
19120340 859266200176 8  12,0x340/144+R T40 25 12 340 144 20,0 196 144 8,64 2,45 4,90
19120360 8592662001775  12,0x360/144+R T40 25 12 360 144 20,0 216 144 8,64 2,45 4,90
19120380 859 2662 006138  12,0x380/144+R T40 25 12 380 144 20,0 236 144 8,64 2,45 4,90
19120400 8592662001782  12,0x400/144+R T40 25 12 400 144 20,0 256 144 8,64 2,45 4,90

R - frézuijici zavit * max. protahovaci sila u pruméru 12mm je uvedena s podlozkou
Podlozky pro vruty HBS
katalogové EAN S p vr]itfrlw' Vn.,éjéj S”a
el /GTIN pro pramér/vnéjsi @ baleni pramér prdmér (vyska)
(mm) (mm) (mm)

10940800 859 2662 00695 4 8mm/28mm 50 9,0 28,0 4,5
10941000 859 2662 00696 1 10mm/35mm 50 12,0 35,0 52
10941200 859 2662 00697 8 12mm/42mm 25 14,0 35,0 75
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Deutsches Institut
fiir Bautechnik

jsou uzivatelsky komfortni variantou stavebnich vrutd s vysokymi uzitnymi vlastnostmi a nejvyssi svér-
nou silou ve spoji. Jejich parametry jsou optimalizovany podle zkuSenosti s pfedchazejicimi generacemi stavebnich

vrutd. Samoziejmosti je pouziti bez predvrtani a vy$si pevnost spoje oproti béznému spojovacimu materialu. Stavebni
vruty SK vykazuiji oproti staré generaci stavebnich vrut( Star Drive vyssi rychlost zasroubovani, nizsi odpor pfi Sroubo-
vani a vysokou hodnotu protahovaci sily.

YPrednosti vrutu

* Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
du na zhotoveni spoje

* VysSi rychlost zasroubovani vrutu oproti typu Star Drive =
dalsi Gspora pracovniho ¢asu/nakladd

* Konstrukci vrutu jesté vice snizen odpor vici zasroubovani =
uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich na-
strojli

* Vlyssi pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spoju
oproti béZnému spojovacimu materidlu = Uspora pracovni-
ho ¢asu/nakladd

¥Popis vrutu

o Ostra Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu. Pro
zakousnuti postacuje mirny pfitlak

Specialni geometrie Spicky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu

Jednochody zavit o vysokém stoupani — dava vrutu vysokou
rychlost zaSroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom zachovava
vysokou Uroven vytrhavacich sil zavit( z materiélu

« Castedny zavit umoziiuje pritazeni pfipojovaného dilu
Spirélova drazka pres zavit minimalizuje tfisténi materialu
Frézuijici zavit snizuje tfeni na dfikove Easti vrutu pfi zaSrou-
bovani - pfi pouziti bez predvrtani se vytlaceny material snazi
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké treni a dfik klouze materidlem
s minimalnim tfenim

Kvalitni spoj — spoj se neuvolriuje, vysoka svérna sila ve spoji,
vysoké ochrana proti korozi.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky

Garantovana kvalita - vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Némeckého institutu
pro stavebni techniku (DIBt)*

* Stavebni technické osvédcéeni (STO)*

* aktudlni ¢islo dokumentu a jeho kopii zasleme na poZadani.

* Zapustna hlava s vylisovanou podlozkou - vyhodné pfi
pravidelné potiebé vétsi svérné sily ve spoji, odpada nutnost
pouziti podlozky

* VEtsi prmér hlavy s podlozkou prispiva k vys$si protahovaci
sile = vétsi svérna sila ve spoji

* Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drazce

* Galvanicky zinek se Zlutym chromatem chrani vrut pred korozi

* Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o materiél a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zGstava vrut vystaven
povétrnostnim vlivim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Praimér vrutu pres zavit Minimalni kroutici moment do zlomu
6mm 10,00 Nm
8mm 21,00 Nm
10mm 40,00 Nm
Minimalni ihel ohybu pro véechny priméry 45°




Stavebni vruty SK

pramer délka délka jmenovity  max. sila hloubka maximalni  maximalni  maximalni

katélyogové EAN/GTIN rozmér draska el vvrutq } vrutu zavitu pramer pF!pojoya- zaérpuboye&_ni vytrhyévao\' stfizna sila protahovao\'
Cislo pres zavit hlavy ného dilu (= délka zavitu) sila sila
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (kN) (kN)
19260030 859 2662 001799  6,0x30/30 T30 200 6 30 30 14 X 30 0,90 X 0,98
19260040 859 2662 001805  6,0x40/40 T30 200 6 40 40 14 X 40 1,20 X 0,98
19260050 859 2662 001812  6,0x50/50 T30 200 6 50 50 14 X 50 1,50 X 0,98
19260060 859 2662 001829  6,0x60/36+R T30 200 6 60 36 14 24 36 1,08 0,58 0,98
19260070 859 2662 001836  6,0x70/36+R T30 200 6 70 36 14 34 36 1,08 0,61 0,98
19260080 859 2662 001843  6,0x80/48+R T30 200 6 80 48 14 32 48 1,44 0,61 0,98
19260100 859 2662 001850  6,0x100/60+R T30 100 6 100 60 14 40 60 1,80 0,61 0,98
19260120 8592662 001867  6,0x120/70+R T30 100 6 120 70 14 50 70 2,10 0,61 0,98
19260140 8592662 001874  6,0x140/80+R T30 100 6 140 80 14 60 80 2,40 0,61 0,98
19260160 8592662 00188 1  6,0x160/80+R T30 100 6 160 80 14 80 80 2,40 0,61 0,98
19260180 8592662 001898  6,0x180/80+R T30 100 6 180 80 14 100 80 2,40 0,61 0,98
19260200 8592662001904  6,0x200/80+R T30 100 6 200 80 14 120 80 2,40 0,61 0,98
19260220 8592662 001911  6,0x220/80+R T30 100 6 220 80 14 140 80 2,40 0,61 0,98
19260240 8592662 001928  6,0x240/80+R T30 100 6 240 80 14 160 80 2,40 0,61 0,98
19260260 8592662006145  6,0x260/80+R T30 100 6 260 80 14 180 80 2,40 0,61 0,98
19260280 8592662 006152  6,0x280/80+R T30 100 6 280 80 14 200 80 2,40 0,61 0,98
19260300 859 2662 006169  6,0x300/80+R T30 100 6 300 80 14 220 80 2,40 0,61 0,98
19280080 8592662 001935  8,0x80/54+R T40 25 8 80 54 20 26 54 2,16 0,83 1,60
19280100 8592662001942  8,0x100/54+R T40 25 8 100 54 20 46 54 2,16 1,09 1,60
19280120 8592662001959  8,0x120/54+R T40 25 8 120 54 20 66 54 2,16 1,09 1,60
19280140 8592662 001966  8,0x140/84+R T40 25 8 140 84 20 56 84 3,36 1,09 1,60
19280160 8592662001973  8,0x160/84+R T40 25 8 160 84 20 76 84 3,36 1,09 1,60
19280180 8592662001980  8,0x180/84+R T40 25 8 180 84 20 96 84 3,36 1,09 1,60
19280200 8592662001997  8,0x200/84+R T40 25 8 200 84 20 116 84 3,36 1,09 1,60
19280220 8592662 002000  8,0x220/84+R T40 25 8 220 84 20 136 84 3,36 1,09 1,60
19280240 8592662 002017  8,0x240/84+R T40 25 8 240 84 20 156 84 3,36 1,09 1,60
19280260 859 2662 002024  8,0x260/84+R T40 25 8 260 84 20 176 84 3,36 1,09 1,60
19280280 859 2662 00203 1 8,0x280/84+R T40 25 8 280 84 20 196 84 3,36 1,09 1,60
19280300 859 2662 00204 8  8,0x300/84+R T40 25 8 300 84 20 216 84 3,36 1,09 1,60
19280320 859 2662 002055  8,0x320/84+R T40 25 8 320 84 20 236 84 3,36 1,09 1,60
19280340 859 2662 00206 2  8,0x340/84+R T40 25 8 340 84 20 256 84 3,36 1,09 1,60
19280360 859 2662 002079  8,0x360/84+R T40 25 8 360 84 20 276 84 3,36 1,09 1,60
19280380 859 2662 00208 6  8,0x380/84+R T40 25 8 380 84 20 296 84 3,36 1,09 1,60
19280400 859 2662 002093  8,0x400/84+R T40 25 8 400 84 20 316 84 3,36 1,09 1,60
19510100 8592662002543  10,0x100/54+R  T40 alt T50 25 10 100 54 25,0 46 54 2,70 1,70 2,50
19510120 859 2662 002550  10,0x120/54+R  T40 alt T50 25 10 120 54 25,0 66 54 2,70 1,70 2,50
19510140 859 2662 00256 7 10,0x140/84+R  T40 alt T50 25 10 140 84 25,0 56 84 4,20 1,70 2,50
19510160 859 2662 00257 4  10,0x160/84+R  T40 alt T50 25 10 160 84 25,0 76 84 4,20 1,70 2,50
19510180 8592662 00258 1 10,0x180/84+R  T40 alt T50 25 10 180 84 25,0 96 84 4,20 1,70 2,50
19510200 8592662 002598  10,0x200/84+R  T40 alt T50 25 10 200 84 25,0 116 84 4,20 1,70 2,50
19510220 859 2662 002604  10,0x220/84+R  T40 alt T50 25 10 220 84 25,0 136 84 4,20 1,70 2,50
19510240 8592662 002611  10,0x240/84+R  T40 alt T50 25 10 240 84 25,0 156 84 4,20 1,70 2,50
19510260 859 2662 002628  10,0x260/84+R  T40 alt T50 25 10 260 84 25,0 176 84 4,20 1,70 2,50
19510280 859 2662 002635  10,0x280/84+R  T40 alt T50 25 10 280 84 25,0 196 84 4,20 1,70 2,50
19510300 859 2662 002642  10,0x300/84+R  T40 alt T50 25 10 300 84 25,0 216 84 4,20 1,70 2,50
19510320 859 2662 002659  10,0x320/84+R  T40 alt T50 25 10 320 84 25,0 236 84 4,20 1,70 2,50
19510340 859 2662 00266 6  10,0x340/84+R  T40 alt T50 25 10 340 84 25,0 256 84 4,20 1,70 2,50
19510360 8592662 006176  10,0x360/84+R  T40 alt T50 25 10 360 84 25,0 276 84 4,20 1,70 2,50
19510380 859 2662 00267 3  10,0x380/84+R  T40 alt T50 25 10 380 84 25,0 296 84 4,20 1,70 2,50
19510400 859 2662 002680  10,0x400/84+R  T40 alt T50 25 10 400 84 25,0 316 84 4,20 1,70 2,50

R - frézujici zavit
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rozsifuji nabidku stavebnich vrutt HBS. Toto provedeni stavebniho vrutu bylo na trh uve-
deno jako prvni a pfinasi uzivateli zejména vyhody pouziti bez predvrtani a vyssi pevnost spoje oproti béznému spojo-
vacimu materialu. V tomto provedeni jsou nabizeny i vruty o prdméru 6 a 8mm s plnym zavitem. Vruty s plnym zavitem
jsou urceny napf. na dodatecné zpevnéni lepenych konstrukénich material (vaznik( atd.).

YPrednosti vrutu

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
du na zhotoveni spoje

Vly$$i pevnost — mozné snizeni poctu zhotovovanych spojli
oproti béZnému spojovacimu materialu = Uspora pracovni-
ho ¢asu/néakladu

Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka sverna sila ve spoji,
vysok& ochrana proti korozi.

Jednoduché poutziti a pracovni komfort pro pracovniky
Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

¥Popis vrutu

Ostra Spicka — usnadniuje zakousnuti vrutu do materialu. Pro
zakousnuti postacuje mirny pfitlak

Jednochody ¢asteCny zavit — vykazuje vysoké vytrhavaci sily
a umoznuje pfitazeni pfipojovaného dilu a souc¢asné vysokou
svérnou sflu ve spoji

Jednochody zavit v celé délce vrutu — vykazuje vysoké vytr-
havaci sily, umoznuje vzajemnou fixaci spojovanych dilli pro-
stfednictvim zavitu

Zapustna hlava se 6 drazkami pod hlavou

6 drazek pod hlavou usnadnuje zapusténi zapustné hlavy
vrutu do materialu

Drézka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potiebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje

riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti

nastavce v drazce

* Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Némeckého institutu
pro stavebni techniku (DIBt)*
* Stavebni technické osvédéeni (STO)*

* aktualni ¢islo dokumentu a jeho kopii zaSleme na poZadani.

¢ Galvanicky zinek se Zlutym chroméatem chrani vrut pred
korozi

* Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

* P¥i pouZiti podlozky, u vrutli s ¢asteénym zavitem, se zvysuje
protahovaci sila = jesté vyssi svérna sila ve spoji

Minimalni kroutici moment do ziomu

Praimér vrutu pres zavit

6 mm 8,00 Nm
7 mm 11,50 Nm
8 mm 21,00 Nm
10 mm 40,00 Nm
Minimalni thel ohybu pro véechny priméry 45°




Stavebni vruty STAR DRIVE s ¢aste¢nym zavitem

prameér délka délka jmenovity  max. sila hloubka maximalni  maximalni  maximalni

katalogové vrutu vrutu zavitu prdmér  pripojova-  zaSroubovani  vytrhdvaci  stfizna sila protahovaci

Cislo e roanoy e et pres zavit hlavy néhodilu (= délka zavitu) sila sila

(mm) [(ul)] (mm) (mm) [(ul)] (mm) (kN) (kN) (kN)

10360050 859 2662 00676 3  6,0x50/30 T30 6 50 30 20 30 0,90 0,48 0,58
10360060 859 2662 006770  6,0x60/38 T30 200 6 60 38 12 22 38 1,14 0,53 0,58
10360070 859 2662 00678 7 6,0x70/43 T30 200 6 70 43 12 27 43 1,29 0,61 0,58
10360080 8592662 006794  6,0x80/48 T30 100 6 80 48 12 32 48 1,44 0,61 0,58
10360090 859 2662 006800  6,0x90/55 T30 100 6 90 55 12 35 55 1,65 0,61 0,58
10360100 859 2662 006817  6,0x100/60 T30 100 6 100 60 12 40 60 1,80 0,61 0,58
10360110 859 2662 006824  6,0x110/75 T30 100 6 110 75 12 35 75 2,25 0,61 0,58
10360120 859266200683 1  6,0x120/75 T30 100 6 120 75 12 45 75 2,25 0,61 0,58
10360130 859 2662 00684 8  6,0x130/75 T30 100 6 130 75 12 55 75 2,25 0,61 0,58
10360140 8592662006855  6,0x140/75 T30 100 6 140 75 12 65 75 2,25 0,61 0,58
10360150 859 2662 00686 2  6,0x150/75 T30 100 6 150 75 12 75 75 2,25 0,61 0,58
10360160 859 2662 006879  6,0x160/75 T30 100 6 160 75 12 85 75 2,25 0,61 0,58
10360180 859 2662 00688 6  6,0x180/75 T30 100 6 180 75 12 105 75 2,25 0,61 0,58
10360200 8592662006893  6,0x200/75 T30 100 6 200 75 12 125 75 2,25 0,61 0,58
10360220 859 2662 006909  6,0x220/75 T30 100 6 220 75 12 145 75 2,25 0,61 0,58
10360240 859 2662 006916  6,0x240/75 T30 100 6 240 75 12 165 75 2,25 0,61 0,58
10360260 859 2662 006923  6,0x260/75 T30 100 6 260 75 12 185 75 2,25 0,61 0,58
10360280 8592662 006930  6,0x280/75 T30 100 6 280 75 12 205 75 2,25 0,61 0,58
10360300 859 2662 00694 7 6,0x300/75 T30 100 6 300 75 12 225 75 2,25 0,61 0,58
10370080 8592662000495  7,0x80/54 T30 100 7 80 54 14 26 54 1,89 0,73 0,78
10370090 859266200050 1 7,0x90/54 T30 100 7 90 54 14 36 54 1,89 0,83 0,78
10370100 8592662 000518  7,0x100/54 T30 100 7 100 54 14 46 54 1,89 0,83 0,78
10370120 859 2662 000525  7,0x120/70 T30 50 7 120 70 14 50 70 2,45 0,83 0,78
10370130 8592662 000532  7,0x130/70 T30 50 7 130 70 14 60 70 2,45 0,83 0,78
10370140 859 2662 000549  7,0x140/70 T30 50 7 140 70 14 70 70 2,45 0,83 0,78
10370150 859 2662 000556  7,0x150/70 T30 50 7 150 70 14 80 70 2,45 0,83 0,78
10370160 859 2662 00056 3  7,0x160/70 T30 50 7 160 70 14 90 70 2,45 0,83 0,78
10370180 859 2662 000570  7,0x180/70 T30 50 7 180 70 14 110 70 2,45 0,83 0,78
10370200 859 2662 00058 7 7,0x200/70 T30 50 7 200 70 14 130 70 2,45 0,83 0,78
10370220 8592662 000594  7,0x220/70 T30 50 7 220 70 14 150 70 2,45 0,83 0,78
10370240 859 2662 000600  7,0x240/70 T30 50 7 240 70 14 170 70 2,45 0,83 0,78
10370260 859 2662 000617 7,0x260/70 T30 50 7 260 70 14 190 70 2,45 0,83 0,78
10370280 859 2662 000624  7,0x280/70 T30 50 7 280 70 14 210 70 2,45 0,83 0,78
10370300 859 2662 00063 1 7,0x300/70 T30 50 7 300 70 14 230 70 2,45 0,83 0,78

Stavebni vruty STAR DRIVE s ¢astecnym kratkym zavitem

pramér délka délka jmenovity  max. sila hloubka maximalni ~ maximalni  maximalni

katalogové vrutu vrutu zavitu prdmér  pfipojova-  zaSroubovani  vytrhdvaci  stfizna sila protahovaci

- EAN/GTIN rozmér drazka baleni o e B . : ) . p
Cislo pres zavit hlavy ného dilu (= délka zavitu) sila sila

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (kN) (kN)
15408140 859 2662 00064 8  8,0x140/54 8 140 54 15 86 54 2,16 1,09 0,90

15408200 859 2662 000655  8,0x200/54 T40 50 8 200 54 15 146 54 2,16 1,09 0,90

Stavebni vruty STAR DRIVE s plnym zavitem

prameér délka jmenovity max. sfla hloubka maximalni ~ maximalni  maximalni
vrutu vrutu pramér pfipojova-  zaSroubovani  vytrhdvaci  stfiznasila  protahovaci

katalogové

= EAN/GTIN rozmér drazka baleni
cislo

pres zavit hlavy néhodilu (= délka zavitu) sila sila
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (kN) (kN)

10480160 859 2662 00618 3  8,0x160 8 160 150 15 170 75 3,00 1,09 X
10480180 859 2662 006190  8,0x180 T40 50 8 180 170 15 190 85 3,40 1,09 X
10480200 859 2662 006206  8,0x200 T40 50 8 200 190 15 210 95 3,80 1,09 X
10480220 859 2662 006213  8,0x220 T40 50 8 220 210 15 230 105 4,20 1,09 X
10480240 859 2662 006220  8,0x240 T40 50 8 240 230 15 250 115 4,60 1,09 X
10480260 8592662006237  8,0x260 T40 50 8 260 250 15 270 125 5,00 1,09 X
10480280 859 2662 00624 4  8,0x280 T40 50 8 280 270 15 290 135 5,40 1,09 X
10480300 8592662006251  8,0x300 T40 50 8 300 290 15 310 145 5,80 1,09 X
10480350 859 2662 00626 8  8,0x350 T40 50 8 350 340 15 360 170 6,80 1,09 X
10480400 859 2662 00627 5 8,0x400 T40 50 8 400 390 15 410 195 7,80 1,09 X
10410160 859 2662 00628 2  10,0x160 T40 50 8 160 150 15 170 75 3,00 1,09 X
10410180 8592662006299  10,0x180 T40 50 8 180 170 15 190 85 3,40 1,09 X
10410200 8592662 006305  10,0x200 T40 50 8 200 190 15 210 95 3,80 1,09 X
10410220 8592662 006312  10,0x220 T40 50 8 220 210 15 230 105 4,20 1,09 X
10410240 859 2662 006329  10,0x240 T40 50 8 240 230 15 250 115 4,60 1,09 X
10410260 859 2662 006336  10,0x260 T40 50 8 260 250 15 270 125 5,00 1,09 X
10410280 859 2662 006343  10,0x280 T40 50 8 280 270 15 290 135 5,40 1,09 X
10410300 859 2662 006350  10,0x300 T40 50 8 300 290 15 310 145 5,80 1,09 X
10410360 859 2662 00636 7 10,0x360 T40 50 8 360 350 15 370 175 7,00 1,09 X
10410400 859 2662 00637 4 10,0x400 T40 50 8 400 390 15 410 195 7,80 1,09 X

Podlozky pro vruty STAR DRIVE

., vnitini vnéjsi sila
éisl% EAN /GTIN pro pramér/vnéjsi @ baleni primér pramér (vyska)
(mm) (mm) (mm)
10940600 859 2662 00638 1 6mm/21mm 50 7 21 4
10940800 859 2662 00639 8 7mm/28mm 50 9 28 45
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Deutsches Institut,
fiir Bautechnik

pfinasi uzivateli vyhodu Sestihranné hlavy se specialni geometrii. Jde o provedeni stavebniho
vrutu, které pfimo nahrazuje bézny vrut DIN 571 ,Podstavak” a pfinasi uzivateli maximalni vyhody stavebnich vrutd.
Samoziejmosti je pouziti bez predvrtani a vyssi pevnost spoje oproti béznému spojovacimu materialu. Specielni geo-
metrie Sestihranu umoznuje Sroubovat vrut s vyosenim osy vrutu proti ose Sroubovaciho nastroje.

YPrednosti vrutu

* Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
du na zhotoveni spoje

* Konstrukei vrutu je snizen odpor vGci zasroubovani opro-
ti vrutu Star Drive = uzivatelsky komfort, Setrnost k pfevodov-
kam pracovnich nastroju

* Vlyssi pevnost — mozné snizeni poGtu zhotovovanych spoju
oproti béznému spojovacimu materidlu = Uspora pracovni-
ho ¢asu/nakladl

* Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka svérna sila ve spoji,
vysoka ochrana proti korozi

¥Popis vrutu

o Ostra Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materialu. Pro

zakousnuti postacuje mirny pfitlak

Jednochody ¢asteCny zavit — vykazuje vysoké vytrhavaci sily

a umoznuje pfitazeni pfipojovaného dilu a souc¢asné vysokou

svérnou silu ve spoji.

Frézuijici zavit snizuje tfeni na dfikové ¢asti vrutu pfi zasrou-

bovani - pfi pouziti bez predvrtani se vytlaéeny material snazi

vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,

ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materidlem

s minimalnim tfenim

Konicka plocha pod hlavou pfi dotahovani vrutu automaticky

centruje podlozku na stfed, odpada potfeba ji pracné pfidr-

Zovat v pozadované poloze

* Moznost zasroubovat vrut Sroubovaci hlavici na bézny
Sestihran

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky

Garantovand kvalita - vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Némeckeého institutu
pro stavebni techniku (DIBt)*

Stavebni technické osvédceni (STO)*

* aktuaini ¢islo dokumentu a jeho kopii zasleme na pozadani.

Upravena geometrie hlavy vrutu umozriuje Sroubovat vrut

s vyosenim osy vrutu k ose vrtacky az 25° bez rizika poskoze-
ni vrutu nebo Sroubovaci hlavice

Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drazce

Galvanicky zinek s bilym chromatem chrani vrut pfed korozi
Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zGstava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Pfi pouziti podlozky se zvySuje protahovaci sila = jeste vyssi
svernd sila ve spoji. Bézné se pouziva podlozka DIN 134, je
mozné vSak pouzit i podlozky vétsich primeérd, napr. DIN 440

Minimalni kroutici moment do ziomu

Praimér vrutu pres zavit

8 mm 21,00 Nm
10 mm 40,00 Nm
12 mm 60,00 Nm
Minimalni ihel ohybu pro véechny priméry 45°




Stavebni vruty DUAL

katalogové

Cislo

EAN/GTIN

rozmér

drazka

baleni

priimér
vrutu

pres zavit
(mm)

délka
vrutu

(mm)

délka

zavitu

(mm)

jmenovity
prdmeér
hlavy
(mm)

max. sila

pripojova-

ného dilu
(mm)

hloubka
za$roubovani
(= délka zavitu)
(mm)

maximalni

vytrhavaci
sila
(kN)

maximalni
stfizna sila

(kN)

maximalni

protahovaci
sfla *
(kN)

16080040 859 2662 000679  8,0x40/28 SW12/T30 8 40 28 12 12 28 1,12 0,38 0,58
16080050 859 2662 00068 6  8,0x50/35 SW12/T30 50 8 50 35 12 15 35 1,40 0,48 0,58
16080060 859 2662 00069 3  8,0x60/45 SW12/T30 50 8 60 45 12 15 45 1,80 0,48 0,58
16080070 859 2662 000709  8,0x70/49 SW12/T30 50 8 70 49 12 21 49 1,96 0,67 0,58
16080080 859 2662 000716  8,0x80/54+R SW12/T30 50 8 80 54 12 26 54 2,16 0,83 0,58
16080100 859 2662 000723  8,0x100/54+R SW12/T30 50 8 100 54 12 46 54 2,16 1,09 0,58
16080120 859 2662 000730  8,0x120/84+R SW12/T30 50 8 120 84 12 36 84 3,36 1,09 0,58
16080140 859 2662 000747  8,0x140/84+R SW12/T30 50 8 140 84 12 56 84 3,36 1,09 0,58
16080160 859 2662 000754  8,0x160/100+R  SW12/T30 50 8 160 100 12 60 100 4,00 1,09 0,58
16080180 8592662 00076 1  8,0x180/100+R  SW12/T30 50 8 180 100 12 80 100 4,00 1,09 0,58
16080200 859 2662 000778  8,0x200/100+R  SW12/T30 50 8 200 100 12 100 100 4,00 1,09 0,58
16080220 859 2662 000785  8,0x220/100+R  SW12/T30 50 8 220 100 12 120 100 4,00 1,09 0,58
16080240 859 2662 000792  8,0x240/100+R  SW12/T30 50 8 240 100 12 140 100 4,00 1,09 0,58
16080260 859 2662 000808  8,0x260/100+R  SW12/T30 50 8 260 100 12 160 100 4,00 1,09 0,58
16080280 8592662 000815  8,0x280/100+R  SW12/T30 50 8 280 100 12 180 100 4,00 1,09 0,58
16080300 859 2662 000822  8,0x300/100+R  SW12/T30 50 8 300 100 12 200 100 4,00 1,09 0,58
16080320 859 2662 000839  8,0x320/100+R  SW12/T30 50 8 320 100 12 220 100 4,00 1,09 0,58
16080340 859 2662 000846  8,0x340/100+R  SW12/T30 50 8 340 100 12 240 100 4,00 1,09 0,58
16080360 859 2662 000853  8,0x360/100+R  SW12/T30 50 8 360 100 12 260 100 4,00 1,09 0,58
16080380 859 2662 000860  8,0x380/100+R  SW12/T30 50 8 380 100 12 280 100 4,00 1,09 0,58
16080400 859 2662 00087 7 8,0x400/100+R  SW12/T30 50 8 400 100 12 300 100 4,00 1,09 0,58
16100060 859 2662 00088 4  10,0x60/45 SW15/T40 50 10 60 45 15 15 45 2,25 0,60 0,90
16100070 859 2662 00089 1 10,0x70/49 SW15/T40 50 10 70 49 15 21 49 2,45 0,84 0,90
16100080 859 2662 000907  10,0x80/54 SW15/T40 50 10 80 54 15 26 54 2,70 1,04 0,90
16100100 859 2662 00091 4  10,0x100/65+R  SW15/T40 50 10 100 65 15 35 65 3,25 1,40 0,90
16100120 8592662000921  10,0x120/84+R  SW15/T40 50 10 120 84 15 36 84 4,20 1,44 0,90
16100140 859 2662 000938  10,0x140/108+R  SW15/T40 50 10 140 108 15 32 108 5,40 1,28 0,90
16100160 859 2662000945  10,0x160/108+R  SW15/T40 50 10 160 108 15 52 108 5,40 1,70 0,90
16100180 859 2662 000952  10,0x180/108+R  SW15/T40 50 10 180 108 15 72 108 5,40 1,70 0,90
16100200 859 2662 000969  10,0x200/125+R  SW15/T40 50 10 200 125 15 75 125 6,25 1,70 0,90
16100220 859 2662 00097 6  10,0x220/125+R  SW15/T40 50 10 220 125 15 95 125 6,25 1,70 0,90
16100240 859 2662 00098 3  10,0x240/125+R  SW15/T40 50 10 240 125 15 115 125 6,25 1,70 0,90
16100260 859 2662 000990  10,0x260/125+R  SW15/T40 50 10 260 125 15 135 125 6,25 1,70 0,90
16100280 859 2662 001003  10,0x280/125+R  SW15/T40 50 10 280 125 15 155 125 6,25 1,70 0,90
16100300 859 2662 001010  10,0x300/125+R  SW15/T40 50 10 300 125 15 175 125 6,25 1,70 0,90
16100320 8592662001027  10,0x320/125+R  SW15/T40 50 10 320 125 15 195 125 6,25 1,70 0,90
16100340 859 2662 001034  10,0x340/125+R  SW15/T40 50 10 340 125 15 215 125 6,25 1,70 0,90
16100360 859266200104 1 10,0x360/125+R  SW15/T40 50 10 360 125 15 235 125 6,25 1,70 0,90
16100380 859 2662 001058  10,0x380/125+R  SW15/T40 50 10 380 125 15 255 125 6,25 1,70 0,90
16100400 859 2662 00106 5 10,0x400/125+R  SW15/T40 50 10 400 125 15 275 125 6,25 1,70 0,90
16120060 859 2662 001089  12,0x60/48 SW17/T40 25 12 60 48 17 12 48 2,88 0,58 3,14
16120080 8592662001096  12,0x80/58 SW17/T40 25 12 80 58 17 22 58 3,48 1,06 3,14
16120100 859 2662 001102  12,0x100/70 SW17/T40 25 12 100 70 17 30 70 4,20 1,44 3,14
16120120 8592662001119  12,0x120/84+R  SW17/T40 25 12 120 84 17 36 84 5,04 1,73 3,14
16120140 8592662001126  12,0x140/100+R  SW17/T40 25 12 140 100 17 40 100 6,00 1,92 3,14
16120160 8592662001133  12,0x160/100+R  SW17/T40 25 12 160 100 17 60 100 6,00 2,45 3,14
16120180 8592662 001140  12,0x180/125+R  SW17/T40 25 12 180 125 17 55 125 7,50 2,45 3,14
16120200 8592662001157  12,0x200/125+R  SW17/T40 25 12 200 125 17 75 125 7,50 2,45 3,14
16120220 8592662001164  12,0x220/125+R  SW17/T40 25 12 220 125 17 95 125 7,50 2,45 3,14
16120240 8592662001171  12,0x240/144+R  SW17/T40 25 12 240 144 17 96 144 8,64 2,45 3,14
16120260 8592662001188  12,0x260/144+R  SW17/T40 25 12 260 144 17 116 144 8,64 2,45 3,14
16120280 8592662001195  12,0x280/144+R  SW17/T40 25 12 280 144 17 136 144 8,64 2,45 3,14
16120300 859266200120 1 12,0x300/144+R  SW17/T40 25 12 300 144 17 156 144 8,64 2,45 3,14
16120320 8592662001218  12,0x320/144+R  SW17/T40 25 12 320 144 17 176 144 8,64 2,45 3,14
16120340 8592662001225  12,0x340/144+R  SW17/T40 25 12 340 144 17 196 144 8,64 2,45 3,14
16120360 8592662001232  12,0x360/144+R  SW17/T40 25 12 360 144 17 216 144 8,64 2,45 3,14
16120380 8592662 001249  12,0x380/144+R  SW17/T40 25 12 380 144 17 236 144 8,64 2,45 3,14
16120400 859 2662 001256 12,0x400/144+R  SW17/T40 25 12 400 144 17 256 144 8,64 2,45 3,14

Stavebni vruty DUAL DRIVE s kratkym zavitem

katalogové

Cislo

15412220

EAN/GTIN

859 2662 00066 2

rozmér

12,0x220/60

SW17/T40

25

prameér
vrutu

pres zavit

(mm)
12

délka
vrutu

(mm)
220

délka

60

jmenovity
prameér
hlavy
(mm)
17

max. sila

pripojova-

ného dilu
(mm)
160

hloubka
za$roubovani
(= délka zavitu)
(mm)
60

maximalni

vytrhavaci
sila
(kN)
3,60

maximalni

stfizna sila
(kN)
2,45

maximalni

protahovaci
sfla *
(kN)
3,14

R - frézuijici zavit

Podlozky DIN 134

katalogové

Cislo

3941800
3941100
3941120

EAN/GTIN

859 2662 00640 1
859 2662 00641 8
859 2662 00642 5

rdmér/vnéjsi @ baleni
8mm 1000
10mm 1000
12mm 1000

sila

(vy$ka)
(mm)

2,0
25
3,0

* max. protahovaci sila u priméru 12mm je uvedena s podiozkou
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jsou specializovanou variantou stavebnich vrutl. Jsou uréeny jak pro nosné, tak pro pomocné
spoje, kde pripojovany dil i dil, ke kterému je pfipojovano, drzi na zavitu. Pri pouziti téchto vrutl dochazi ke zjednoduseni

spoje a popfipadé Ize spoj zhotovit bez pouZiti stavebniho/tesarského kovani. S vyhodou je Ize pouzit na dodatecné
zpevnéni stavajici konstrukce, na spoje krokev-pozednice, na zpevnéni tramu v pfipadé nutnosti zhotoveni napfr. prostupu
pro néktery z rozvodd. Samoziejmosti je pouziti vrutll bez predvrtani a maly odpor pfi Sroubovani.

YPrednosti vrutu

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
du na zhotoveni spoje

Nizky odpor viéi zasroubovani = uzivatelsky komfort, Setr-
nost k prevodovkam pracovnich nastrojl

Vysok& pevnost

Kvalitni spoj — spoj se neuvoliiuje, vysoka ochrana proti korozi
Vy$8i pozarni odolnost spoje

Malo viditelny spoj

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky

¥Popis vrutu

Ostra Spicka — usnadniuje zakousnuti vrutu do materialu. Pro
zakousnuti postacuje mirny pfitlak.

Specialni geometrie Spicky pfiznivé ovliviiuje Sroubovani
vrutu

Jednochody dolni i horni zavit o vysokém stoupani — dava
vrutu vysokou rychlost zasroubovani, snizuje tieni vrutu

a pfitom zachovava vysokou Uroven vytrhavacich sil zavit(

z materialu

Valcova hlava - usnadriuje priichod hlavy $ablonou a zapus-
téni hlavy vrutu do materialu

%, /f
%,
}ﬁ%‘%
S

,I

* Pro presny sklon vzajemné odstupy vrut pfi jejich aplikaci je
k dispozici Sablona

* Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001

* Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Némeckého institutu
pro stavebni techniku (DIBt)*

* Stavebni technické osvédceni (STO)*

* aktualni ¢islo dokumentu a jeho kopii zasleme na pozadani.

* Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné pienasi kroutici moment
potiebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje rizi-
ko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drazce

¢ Galvanicky zinek chrani vrut pred korozi

* Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o materiél a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven
povétrnostnim vlivim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Praimér vrutu pres zavit Minimalni kroutici moment do zlomu

8,5mm 23,00 Nm
Minimalni ihel ohybu 45°




Stavebni vruty KONSTRUKT

priimér délka jmenovity  minimalni prifez minimalni prifez pfipustna charakteristicka
katélyogové EAN/GTIN i dréaska el vrutu vrutu pramér prt]b'éinézho pfipojyovanﬁho hodnota* hodnota*
Gislo pres zavit hlavy nosniku (Sxv) nosniku (Sxv) g bt

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (kN)
19980155 859 2662 002796  8,0x155 T40 50 8,0 155 10 60x120 80x120 3,82 8,68
19980195 859 2662 002802  8,0x195 T40 50 8,0 195 10 70x140 80x140 4,80 10,92
19980220 859 2662 002819  8,0x220 T40 50 8,0 220 10 80x160 80x160 542 12,32
19980245 859 2662 002826  8,0x245 T40 50 8,0 245 10 90x180 80x180 6,03 13,72
19980295 859 2662 002833  8,0x295 T40 50 8,0 295 10 110x220 80x220 7,26 16,52
19980330 859 2662 002840  8,0x330 T40 50 8,0 330 10 120x240 80x240 8,12 18,48
19980375 8592662002857  8,0x375 T40 50 8,0 375 10 tuto délku Ize pouzit pouze pfi Sroubovani pod Uhlem 90°
19980400 859 2662 00286 4  8,0x400 T40 50 8,0 400 10 tuto délku Ize pouzit pouze pfi Sroubovani pod Ghlem 90°

* pro jeden par vrut zasroubovanych pod uhlem 45°, uvazovana hustota dreva 380 kg/m?
Sablona pro KONSTRUKT
katalogové ¢islo EAN/GTIN pro prdmer baleni

19999908

859 2662 00731 9

8mm

sada + Sroubovaci nastavec
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jsou specializovanou variantou stavebnich vrutl. Jsou uréeny pro zateplovani stfech nad rovinou
krokvi. Stavebni vruty Thermo prenaseji zatizeni vyvozované krytinou strfechy pfimo do krokvi, aniz by dochazelo k stlace-

ni izolacniho materialu. Za pouZziti stavebnich vrutli Thermo Ize provést zatepleni stfechy preciznéji a rychleji. Timto zp0-
sobem Ize zateplovat sttechu i dodatecné, bez naruseni podkrovi. Samoziejmosti je pouziti vrutl bez predvrtani a maly
odpor pfi Sroubovani.

YPrednosti vrutu

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
du na zhotoveni spoje

Nizky odpor viéi zasroubovani = uzivatelsky komfort, Setr-
nost k prevodovkam pracovnich nastrojl

Vlysoké pevnost — nedochazi ke stlaeni izolacniho materialu
a tim ke zhorSovani izolacnich vlastni tepelné izolace

Kvalitni spoj — spoj se neuvolnuje, vysoka ochrana proti
korozi

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro
pracovniky

¥Popis vrutu

Ostra Spicka — usnadniuje zakousnuti vrutu do materialu. Pro
zakousnuti postacuje mirny pfitlak

Specialni geometrie Spicky piiznive ovliviiuje Sroubovani vrutu
Jednochody dolni zavit o vysokém stoupani — dava vrutu
vysokou rychlost zasroubovani, snizuje tfeni vrutu a pfitom
zachovava vysokou Uroven vytrhavacich sil zavitG z materialu
Jednochody horni zavit nese stfesni laté soub&zné s krokvemi
Zapustna hlava s 6 drazkami pod hlavou

6 drazek pod hlavou usnadnuje zapusténi zapustné hlavy
vrutu do materialu

Izolaéni félie (parozabrana)
Stiesni bednéni

_—Krokev

Stavebni vrut THERMO

* Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001

* Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Némeckého institutu
pro stavebni techniku (DIBt)*

* Stavebni technické osvédcéeni (STO)*

* aktudini ¢islo dokumentu a jeho kopii zasleme na poZadani.

* Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zasroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drazce

¢ Galvanicky zinek chrani vrut pred korozi

* Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o materiél a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven
povétrnostnim vlivim slouzi jako dal$i vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Minimalni kroutici moment do ziomu

8 mm 23,00 Nm
Minimalni ihel ohybu 45°

Praimér vrutu pres zavit




ruty THERMO

Stavebni vruty THERMO
pramer délka délka délka jmenovity max. sila hloubka
kateglyogové EAN/GTIN i dréska el ‘vrutg } vrutu horn_l’ho doylm’ho pramér izolaén{ho zaé(ouboyéni
Gislo pres zavit zavitu zavitu hlavy materialu (= délka zavitu)

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
19880200 859 2662 002710  8,0x200/100+60 T40 100 8,0 200 60 100 14,9 40 100
19880240 859 2662 002727  8,0x240/100+60 T40 100 8,0 240 60 100 14,9 80 100
19880280 859 2662 002734  8,0x280/100+60 T40 100 8,0 280 60 100 14,9 120 100
19880300 859 2662 00274 1 8,0x300/100+60 T40 100 8,0 300 60 100 14,9 140 100
19880330 859 2662 002758  8,0x330/100+60 T40 50 8,0 330 60 100 14,9 170 100
19880360 8592662 002765  8,0x360/100+60 T40 50 8,0 360 60 100 14,9 200 100
19880400 859 2662 002772  8,0x400/100+60 T40 50 8,0 400 60 100 14,9 240 100
19880450 859 2662 002789  8,0x450/100+60 T40 50 8,0 450 60 100 14,9 290 100




a lepsi uzitné vlastnosti. Jsou to jedny z mala vrutd,
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predstavuji novou generaci vrutd, kterd pfinasi ve srovnani s béznymi vruty uzivatelsky komfort

které jsou jiz od priméru 3mm zastfeSeny schvalenim DIBt a Sta-

vebnim technickym osvédcenim v navaznosti na DIBt. Vruty bez predvrtani se pouzivaji bez predvrtani a vykazuji dvoj-
nasobnou rychlost zaSroubovani oproti typu Star Drive. Také se lehceji Sroubuji.

YPrednosti vrutu

Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nékla-
du na zhotoveni spoje

Dvojnasobna rychlost zaSroubovani vrutu oproti typu Star
Drive = dal$i Uspora pracovniho ¢asu/nakladd

Konstrukei vrutu je snizen odpor vici zasroubovani = uziva-
telsky komfort, Setrnost k pfevodovkam pracovnich néastrojl
Kvalitni spoj — spoj se neuvoliiuje, vysoka sverna sila ve spoji,
vysoka ochrana proti korozi.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro
pracovniky

¥Popis vrutu

Ostré jehlova Spicka — usnadnuje zakousnuti vrutu do materi-
alu. Pro zakousnuti postacuje mirny pfitlak

Dvouchody zavit — dava vrutu vysokou rychlost zaSroubovani
a pritom zachovava vysokou Uroven vytrhavacich sil zavitd

z materialu.

Druhy chod zavitu je odloZeny, aby byla zachovana jehlova
konstrukce Spicky. Druhy chod zavitu se zakusuje do materi-
alu, az je vrut veden prvnich chodem zavitu

Castedny zavit umozriuje pfitazeni pripojovaného dilu
Spiralova drazka pres zavit minimalizuje tfiSténi materialu
Frézuijici zavit snizuje tfeni na dfikové ¢asti vrutu pfi zasrou-
bovani - pfi pouziti bez predvrtani se vytlaceny material snazi
vratit na plvodni misto. Frézujici zavit odfrézuje material,
ktery by jinak vyvozoval vysoké tfeni a dfik klouze materidlem
s minimalnim tfenim

* Garantovand kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

* Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Némeckého institutu
pro stavebni techniku (DIBt)*

* Stavebni technické osvédéeni (STO)*

* aktudini &islo dokumentu a jeho kopii zasleme na poZadani.

o Zapustna hlava s 24 drazkami pod hlavou

* 24 drézek pod hlavou usnadiuje zapusténi zapustné hlavy
vrutu do materialu

 Drazka (pohon) Torx (Tx) — precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zaSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drazce

* Galvanicky zinek se Zlutym chromatem chrani vrut pred ko-
rozi

¢ Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o materiél a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde z(stava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

* P¥i pouziti podlozky, pouze u prdméru 6mm, se zvysSuje pro-
tahovaci sila = jesté vyssi sverna sila ve spoji.

Prdmeér vrutu pres zavit Minimalni kroutici moment do zlomu
3,0 mm 1,2Nm
3,5 mm 2,0 Nm
4,0 mm 3,0Nm
4,5mm 4,0 Nm
5,0 mm 6,0 Nm
6,0 mm 10,5Nm
Minimalni thel ohybu pro vsechny priméry 45°




Vruty bez predvrtani

pramér délka délka jmenovity  max. sila hloubka maximalni ~ maximalni  maximalni

katgl{:ﬁ)ove EAN/GTIN Y e pf\e/;u;lgvn vrutu zavitu prr‘lIJarcyer %’ﬁm (Z:asz;:g;\im) vytr:ii;/au stizna sila protzngvam

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (kN) (kN)
19030016 8592662 003021  3,0x16* T10 2000 3 16 16 6 16 0,24 - 0,14
19030020 859 2662 003038  3,0x20* T10 2000 3 20 20 6 20 0,30 - 0,14
19030025 859 2662 003045  3,0x25* T10 2000 3 25 25 6 25 0,38 - 0,14
19030030 859 2662 003052  3,0x30/17+R T10 1000 3 30 17 6 13 17 0,26 0,15 0,14
19030035 859 2662 00306 9  3,0x35/20+R T10 1000 3 35 20 6 15 20 0,30 0,15 0,14
19030040 859 2662 00307 6  3,0x40/25+R T10 1000 3 40 25 6 15 25 0,38 0,15 0,14
19030045 859 2662 00308 3  3,0x45/25+R T10 500 3 45 25 6 20 25 0,38 0,15 0,14
19035016 859 2662 003090  3,5x16* T10 2000 3,5 16 16 7 16 0,28 - 0,20
19035020 859 2662 003106  3,5x20* T10 2000 3,5 20 20 7 20 0,35 - 0,20
19035025 8592662 003113  3,5x25* T10 1000 35 25 25 7 25 0,44 - 0,20
19035030 8592662 003120  3,5x30/17+R T10 1000 35 30 17 7 13 17 0,30 0,18 0,20
19035035 8592662 003137  3,5x35/22+R T10 1000 35 35 22 7 13 22 0,39 0,18 0,20
19035040 8592662 003144  3,5x40/25+R T10 1000 35 40 25 7 15 25 0,44 0,21 0,20
19035045 8592662 003151  3,5x45/30+R T10 500 35 45 30 7 15 30 0,53 0,21 0,20
19035050 859 2662 003168  3,5x50/30+R T10 500 3,5 50 30 7 20 30 0,53 0,21 0,20
19040020 8592662 003175  4,0x20* T20 1000 4 20 20 8 - 20 0,40 - 0,26
19040025 8592662 003182  4,0x25* T20 1000 4 25 25 8 - 25 0,50 - 0,26
19040030 8592662 003199  4,0x30/17+R T20 1000 4 30 17 8 13 17 0,34 0,21 0,26
19040035 8592662 003205  4,0x35/20+R T20 1000 4 35 20 8 15 20 0,40 0,24 0,26
19040040 8592662 003212  4,0x40/25+R T20 1000 4 40 25 8 15 25 0,50 0,24 0,26
19040045 8592662003229  4,0x45/25+R T20 500 4 45 25 8 20 25 0,50 0,27 0,26
19040050 859 2662 003236  4,0x50/30+R T20 500 4 50 30 8 20 30 0,60 0,27 0,26
19040060 859 2662 00324 3  4,0x60/35+R T20 500 4 60 35 8 25 35 0,70 0,27 0,26
19040070 859 2662 003250  4,0x70/35+R T20 200 4 70 35 8 35 35 0,70 0,27 0,26
19045020 8592662003267  4,5x20* T20 500 4,5 20 20 9 - 20 0,45 - 0,32
19045025 8592662 00327 4  4,5x25* T20 500 45 25 25 9 25 0,56 - 0,32
19045030 8592662 003281  4,5x30/19+R T20 500 4,5 30 19 9 1 19 0,43 0,20 0,20
19045035 8592662 003298  4,5x35/19+R T20 500 45 35 19 g 16 19 0,43 0,29 0,32
19045040 859 2662 003304  4,5x40/24+R T20 500 45 40 24 9 16 24 0,54 0,29 0,32
19045045 8592662 003311  4,5x45/24+R T20 500 45 45 24 9 21 24 0,54 0,34 0,32
19045050 859 2662 003328  4,5x50/29+R T20 500 45 50 29 9 21 29 0,65 0,34 0,32
19045060 8592662 003335  4,5x60/34+R T20 250 45 60 34 9 26 34 0,77 0,34 0,32
19045070 859 2662 003342  4,5x70/39+R T20 200 45 70 39 9 31 39 0,88 0,34 0,32
19045080 859 2662 003359  4,5x80/44+R T20 200 45 80 44 9 36 44 0,99 0,34 0,32
19050020 859 2662 003366  5,0x20* T25 500 5 20 20 10 20 0,50 - 0,40
19050025 859 2662 003373 5,0x25* T25 500 5 25 25 10 - 25 0,63 - 0,40
19050030 859 2662 003380  5,0x30/19+R T25 500 5 30 19 10 11 19 0,48 0,22 0,20
19050035 8592662003397  5,0x35/19+R T25 500 5 35 19 10 16 19 0,48 0,32 0,40
19050040 859 2662 003403  5,0x40/22+R T25 500 5 40 22 10 18 22 0,55 0,36 0,40
19050050 859 2662 003410  5,0x50/27+R T25 250 5 50 27 10 23 27 0,68 0,43 0,40
19050060 8592662 003427  5,0x60/32+R T25 250 5 60 32 10 28 32 0,80 0,43 0,40
19050070 8592662 003434  5,0x70/37+R T25 200 5 70 37 10 33 37 0,93 0,43 0,40
19050080 859 2662 00344 1  5,0x80/47+R T25 200 5 80 47 10 33 47 1,18 0,43 0,40
19050090 8592662003458  5,0x90/47+R T25 100 5 90 47 10 43 47 1,18 0,43 0,40
19050100 859 2662003465  5,0x100/55+R T25 100 5 100 55 10 45 55 1,38 0,43 0,40
19050110 859 2662 003472  5,0x110/65+R T25 100 5 110 65 10 45 65 1,63 0,43 0,40
19050120 859 2662 003489  5,0x120/65+R T25 100 5 120 65 10 55 65 1,63 0,43 0,40
19060050 8592662 003496  6,0x50/29+R T30 250 6 50 29 12 21 29 0,87 0,50 0,58
19060060 859 2662 003502  6,0x60/34+R T30 200 6 60 34 12 26 34 1,02 0,61 0,58
19060070 859 2662 003519  6,0x70/39+R T30 200 6 70 39 12 31 39 1,17 0,61 0,58
19060080 859 2662 003526  6,0x80/48+R T30 100 6 80 48 12 32 48 1,44 0,61 0,58
19060090 859 2662 003533  6,0x90/48+R T30 100 6 90 48 12 42 48 1,44 0,61 0,58
19060100 859 2662 00354 0  6,0x100/54+R T30 100 6 100 54 12 46 54 1,62 0,61 0,58
19060110 8592662 003557  6,0x110/64+R T30 100 6 110 64 12 46 64 1,92 0,61 0,58
19060120 859 2662 00356 4  6,0x120/64+R T30 100 6 120 64 12 56 64 1,92 0,61 0,58
19060130 859 2662 00357 1 6,0x130/64+R T30 100 6 130 64 12 66 64 1,92 0,61 0,58
19060140 859 2662 003588  6,0x140/64+R T30 100 6 140 64 12 76 64 1,92 0,61 0,58
19060150 8592662 003595  6,0x150/64+R T30 100 6 150 64 12 86 64 1,92 0,61 0,58
19060160 8592662 003601  6,0x160/64+R T30 100 6 160 64 12 96 64 1,92 0,61 0,58
19060180 859 2662 003618  6,0x180/64+R T30 100 6 180 64 12 116 64 1,92 0,61 0,58
19060200 859 2662 003625  6,0x200/64+R T30 100 6 200 64 12 136 64 1,92 0,61 0,58
19060220 859 2662 003632  6,0x220/64+R T30 100 6 220 64 12 156 64 1,92 0,61 0,58
19060240 859 2662 003649  6,0x240/64+R T30 100 6 240 64 12 176 64 1,92 0,61 0,58
19060260 859 2662 003656  6,0x260/64+R T30 100 6 260 64 12 196 64 1,92 0,61 0,58
19060280 859 2662 00366 3  6,0x280/64+R T30 100 6 280 64 12 216 64 1,92 0,61 0,58
19060300 859 2662 00367 0 6,0x300/64+R T30 100 6 300 64 12 236 64 1,92 0,61 0,58

* yruty s plnym zavitem
R - frézujici zavit



jsou specialnim produktem, ktery pfinasi uzivateli jistotu, uzivatelsky komfort a specialni viastnosti. Tyto
vruty jsou uréeny zejména pro pouziti v tvrdych drevinach, kde je pouziti béznych vrutli bez predvrtani velkym rizikem,
zejména z divodu mozného ukrouceni bézného vrutu. Vrtaci vrut BSP pfinasi Usporu ¢asu/nakladd tim, ze odpada
operace predvrtani. Diky vrtaci SpiCce se vrtaci vrut bezpecné zasroubuje v jedné pracovni operaci. Dalsi vyhodou ode-
brani materialu vrtakovou $pickou je zcela dokonalé zapusténi hlavy vrutu, kdy neni do okoli vytlacen, zapoustéjici se
hlavou vrutu, material. Pfedvrtanim je po zapusténi hlavy naprosto minimalizovan vznik praskliny po letech. Vrtaci vrut
BSP Ize pouzit i na pfipojovani v tésném okraji materialu. V nabidce je i nerezové provedeni, které je vhodné na mista,

ktera jsou vystavena poveétrnostnim viiviim.

YPrednosti vrutu

* Dveé pracovni operace v jedné — odpada predvrtani, které
je nutné u bézného vrutu napf. pfi praci s dubem, bukem
a exotickymi dfevinami

* Pouzivaji se bez predvrtani = Uspora pracovniho ¢asu/nakla-
di na zhotoveni spoje

+ Dvé materidlova provedeni, ocelovy galvanicky pozinkovany
se zlutym chromatem a nerez A2

¥Popis vrutu

* Vrtaci Spicka — predvrtava otvor pro dfik vrutu a snizuje

tak tfeni vrutu o material. Vrut pronika materidlem lehceji.

Pfedvrtanim a zaSroubovanim v jedné operaci vznika Uspo-

ra pracovniho ¢asu/nakladu. Dalsi vyhodou je jistota, ze

materidl nepraskne a vrut se pfi Sroubovani neukrouti.

Jednochody zavit - lehce se zafezava jak do tvrdych, tak

mékkych drevin.

* Zapustnd hlava s 6 drazkami pod hlavou

* 6 drézek pod hlavou usnadiuje zapusténi zapustné hlavy
vrutu do materialu

* Drazka (pohon) Torx (Tx) - precizné prenasi kroutici moment
potfebny na zasSroubovani vrutu. Drazka Tx minimalizuje
riziko vyklouznuti Sroubovaciho nastavce a nebo proklouznuti
nastavce v drazce

Kvalitni spoj — spoj se neuvolfiuje, vysoka svérna sila ve spoji,
vysoka ochrana proti korozi.

Jednoduché pouziti a maximalni pracovni komfort pro pra-
covniky

Garantovana kvalita — vyroba a distribuce v systému fizeni
jakosti ISO 9001.

Galvanicky zinek se Zlutym chromatem chrani vrut pred
korozi

Kluzny lak snizuje tfeni vrutu o material a pfispiva k tomu, ze
vrut Ize lehce zasroubovat. Tam, kde zUstava vrut vystaven
povétrnostnim vliviim slouzi jako dalsi vrstva ochrany vrutu
pred korozi.

Nerezové provedeni je vhodnéjsi tam, kde vrut zdstava vysta-
ven povétrnostnim vlivim nebo pro pouZiti v prostredi bazé-
n{, saun atd.

Minimalni kroutici moment do ziomu

Prdmér vrutu pres zavit

4,0mm 3,0 Nm
45mm 4,0 Nm
5,0mm 6,0 Nm
6,0mm 8,0 Nm
Minimalni uhel ohybu pro véechny priméry 45°

plati pro vruty z oceli



Vrtaci vruty BSP

Vrtaci vruty BSP pozinkované

pramér délka délka jmenovity  max. sila hloubka maximalni ~ maximalni  maximalni

katélyogové EAN/ GTIN rozmér 'vrutg ) vrutu zavitu pramér pf!pojoya- zaéroubqvénl’ vytrhvévaci stfizna sila protahovaci
Cislo pres zavit hlavy ného dilu (délka zavitu) sila sila
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kN) (kN) (kN)
11940030 859 2662 004905 4,0 x 30 Tx20 1000 4 30 18 75 12 18 0,36 0,19 0,23
11940035 8592662004912 4,0x35 Tx20 1000 4 35 20 75 15 20 0,40 0,24 0,23
11940040 859 2662 004929 4,0 x 40 Tx20 1000 4 40 24 75 16 24 0,48 0,26 0,23
11940045 859 2662 004936 4,0 x 45 Tx20 500 4 45 28 7 17 28 0,56 0,27 0,23
11940050 859 2662 004943 4,0x50 Tx20 500 4 50 30 75 20 30 0,60 0,27 0,23
11940060 859 2662 004950 4,0 x 60 Tx20 500 4 60 36 75 24 36 0,72 0,27 0,23
11940070 8592662004967 4,0 x 70 Tx20 200 4 70 36 75 34 36 0,72 0,27 0,23
11945040 859 2662 00497 4  4,5x 40 Tx20 500 45 40 24 85 16 24 0,54 0,29 0,29
11945045 8592662004981 4,5x45 Tx20 500 4,5 45 28 8,5 17 28 0,63 0,31 0,29
11945050 859 2662 004998 4,5 x 50 Tx20 500 45 50 30 85 20 30 0,68 0,34 0,29
11945060 859 2662 005001 4,5 x 60 Tx20 250 45 60 36 85 24 36 0,81 0,34 0,29
11950050 859 2662 005018 5,0 x 50 Tx25 250 5 50 30 9,5 20 30 0,75 0,40 0,36
11950060 859 2662 005025 5,0 x 60 Tx25 250 5 60 36 95 24 36 0,90 0,43 0,36
11950070 859 2662 005032 5,0 x 70 Tx25 200 5 70 42 9,5 28 42 1,05 0,43 0,36
11950080 859 2662 005049 5,0 x 80 Tx25 200 5 80 48 9,5 32 48 1,20 0,43 0,36
11950090 859 2662 005056 5,0 x 90 Tx25 200 5 90 54 95 36 54 1,35 0,43 0,36
11960080 859 2662 00506 3 6,0 x 80 Tx25 200 6 80 48 11,5 32 48 1,44 0,61 0,53
11960090 859 2662 005070 6,0 x 90 Tx25 100 6 90 48 11,5 42 48 1,44 0,61 0,53
11960100 859 2662 00508 7 6,0 x 100 Tx25 100 6 100 60 11,5 40 60 1,80 0,61 0,53
11960110 859 2662 006985 6,0x 110 Tx25 100 6 110 60 11,5 50 60 1,80 0,61 0,53
11960120 859 2662 005094 6,0 x 120 Tx25 100 6 120 70 115 50 70 2,10 0,61 0,53
11960140 859 2662 005100 6,0 x 140 Tx25 100 6 140 70 11,5 70 70 2,10 0,61 0,53
11960160 8592662 006992 6,0 x 160 Tx25 100 6 160 70 11,5 90 70 2,10 0,61 0,53

Vrtaci vruty BSP nerez A2

katalogové

Cislo

EAN/GTIN

rozmeér

drazka

baleni

prameér
vrutu

pres zavit
(mm)

délka
vrutu

(mm)

délka
zavitu

(mm)

jmenovity
primer
hlavy
(mm)

max. sfla

pripojova-

ného dilu
(mm)

hloubka
zaSroubovani
(délka zavitu)
(mm)

maximalni

vytrhavaci
sila
(kN)

maximalni
stfizna sila

(kN)

maximalni
protahovaci
sfla
(kN)

6440035 859 2662 005117  4,0x 35 Tx20 200 4 35 20 75 15 20 0,40 0,24 0,23
6440040 859 2662 005124 4,0 x 40 Tx20 200 4 40 24 7,5 16 24 0,48 0,26 0,23
6440045 859 2662 005131 4,0 x 45 Tx20 200 4 45 27 75 18 27 0,54 0,27 0,23
6440050 859 2662 005148 4,0 x 50 Tx20 200 4 50 30 7,5 20 30 0,60 0,27 0,23
6440060 859 2662 005155 4,0 x 60 Tx20 200 4 60 36 75 24 36 0,72 0,27 0,23
6440070 859 2662 005162  4,0x 70 Tx20 200 4 70 42 7,5 28 42 0,84 0,27 0,23
6445040 859 2662 005179  4,5x 40 Tx20 200 45 40 24 85 16 24 0,54 0,29 0,29
6445045 859 2662 005186 4,5 x 45 Tx20 200 45 45 28 8,5 17 28 0,63 0,31 0,29
6445050 859 2662 007005  4,5x 50 Tx20 200 45 50 30 85 20 30 0,68 0,34 0,29
6445060 859 2662 005193 4,5 x 60 Tx20 200 45 60 36 85 24 36 0,81 0,34 0,29
6445070 859 2662 007012 4,5x70 Tx20 200 45 70 42 8,5 28 42 0,95 0,34 0,29
6445080 8592662 007029 4,5 x 80 Tx20 200 4,5 80 48 8,5 32 48 1,08 0,34 0,29
6450050 859 2662 005216 5,0 x 50 Tx25 200 5 50 30 95 20 30 0,75 0,40 0,36
6450060 859 2662 005223 5,0 x 60 Tx25 200 5 60 36 9,5 24 36 0,90 0,43 0,36
6450070 859 2662 005230 5,0 x 70 Tx25 200 5 70 42 9,5 28 42 1,05 0,43 0,36
6450080 8592662005247 5,0 x 80 Tx25 200 5 80 48 9,5 32 48 1,20 0,43 0,36
6450090 859 2662 007036 5,0 x 90 Tx25 100 5 90 54 9,5 36 54 1,35 0,43 0,36
6450100 859 2662 005254 5,0 x 100 Tx25 100 5 100 60 915 40 60 1,50 0,43 0,36
6460060 8592662 007043 6,0 x 60 Tx30 200 6 80 36 115 44 36 1,08 0,61 0,53
6460070 859 2662 007050 6,0 x 70 Tx30 200 6 90 43 11,5 47 43 1,29 0,61 0,53
6460080 859 2662 00706 7 6,0 x 80 Tx30 100 6 100 48 11,5 52 48 1,44 0,61 0,53
6460100 859 2662 007074 6,0 x 100 Tx30 100 6 110 60 11,5 50 60 1,80 0,61 0,53
6460120 8592662 00708 1 6,0 x 120 Tx30 100 6 120 70 11,5 50 70 2,10 0,61 0,53
6460140 859 2662 00526 1 6,0 x 140 Tx25 100 6 140 70 11,5 70 70 2,10 0,61 0,53
6460160 859 2662 007098 6,0 x 160 Tx25 100 6 160 70 11,5 90 70 2,10 0,61 0,53
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je ur€en pro upevnovani v pozadované vzdalenosti od podkladu. Slouzi pro upeviiovani dodatec¢-
nych dfevenych konstrukci, jako napf. lati pro tepelnou izolaci, pfedstavenou fasadu, dfevéné obklady atd., k dfevéné-
mu podkladu. Zasroubovani nebo vySroubovanim stavéciho vrutu Ize nastavit presnou mezeru mezi podkladem a horni
konstrukci. Timto zpUsobem Ize rovnéz vyrovnavat i nerovnosti nebo rozdilné vysky spodniho dievéného podkladu. Pri
montézi odpada potreba pouzivat klinky nebo podlozky.

YPrednosti vrutu

 Jednoduché pouziti = ¢asova Uspora

 Pouziti bez predvrtani

* Pouziti bez klinkd a podpér

¢ Jednoduché nastaveni pozadované vzdalenosti

4. Na pfipojeny dil Ize pfipeviiovat dalsi dily.

PMontaz
1. PiloZit pfipojovany dil k podkladu a zaSroubovat vrut e
Justi-tec P ] 1] ;
2. Pripojovany dil je usazen na krouzcich pod hlavou vrutu \’
3. Zpétnym chodem povySroubovat vrut, az je pfipojovany dil
v pozadované vzdalenosti od podkladu

Be——

¥Specifikace

prameér délka minimalni maximalni sila maximalni

vrutu vrutu hloubka pfipojovaného  vzdalenost A
zaSroubovani H dilu D

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

katalogové

o EAN/GTIN rozmeér drazka  baleni
cislo

9760060 8592662007104 6,0 x 60
9760070 8592662007111  6,0x 70 25 100 60 70 30 25 40
9760080 859 2662007128 6,0 x 80 25 100 6,0 80 30 25 50
9760090 8592662007135 6,0 x 90 25 100 60 90 30 25 60
9760100 8592662007142 6,0x100  T25 100 60 100 30 25 70
9760120 8592662007159 6,0x120  T25 100 6,0 120 30 25 90 A - maximalni vzdalenost
9760145 8592662007166 6,0x145  T25 100 6,0 145 30 25 115 D~ maximaini tioustka
’ ' pfipojovaného dilu
9760160 8592662007173 6,0x160  T25 100 60 160 30 25 130 = mttimettn Pete Henlla




je urCen pro upevnovani v pozadované vzdalenosti od podkladu. Slouzi pro upevinovani doda-
tecnych dreveénych, plastovych nebo hlinikovych konstrukci, jako napf. lati pro tepelnou izolaci, predstavenou fasadu,
drevéné obklady, okna atd., ke vSem stavebnim podkladim za pouziti vhodné hmozdinky, popfipadé bez hmozdinky
do drevéného podkladu. Pfi pouziti distanéniho vrutu Ize nastavit pfesnou mezeru mezi podkladem a horni konstrukci.
Timto zplsobem Ize rovnéz vyrovnavat i nerovnosti nebo rozdilné vysky spodniho podkladu. Pfi montazi je nutné pripo-
jovany dil zafixovat v pozadované vzdalenosti od podkladu.

PPrednosti vrutu

Jednoduché pouziti = ¢asova Uspora
Tahova a tlakova odolnost pfipojeného dilu
+ Sikmé za$roubovani vrutii dovoluje vysoka
* Stfihova zatizeni

;s v — 0 =
PMontaz [
. e 20l T
1. Vyvrtat do podkladu otvor pro hmoZzdinku, pfipadé i pies ;;50?7.) ,Q:, J
ve . Y o a .
pfipojovany dil o.'¢ S:D - o
2. Vycistit vyvrtany otvor a vloZit vhodnou hmozdinku of s A T of,
SIS e Y S g L o . ble 10 b!s 50
3. Pres pfipojovany dil, nastaveny do pozadované vzdalenosti o”p S0y o_i b 9=04 7
¥ . o U 0 AR 0
od podkladu, zasroubovat vrut Dista-tec 82 = e S 0T~ el
4. Na pfipojeny dil Ize pfipeviiovat dalsi dily.
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¥Specifikace

prameér délka prameér minimalni minimalni sila maximalni
vrutu vrutu vrtaku pro hloubka pripojovaného  vzdalenost A
predvrtani  zaSroubovani H dilu D
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

katalogové

- EAN/GTIN rozmér drazka  baleni
Cislo

9845060 8592662 007180 4,5 60 45/80

9845080 8592662007197  4,5x 80 T25 100 4580 80 60 35 20 45

9845100 8592662007203 45x100  T25 100  45/8,0 100 6,0 35 20 65

9845120 8592662007210 45x120  T25 100  45/80 120 6.0 35 20 85

9860080 8592662007227 6,0 X 80 T25 100 60/10,0 80 8,0 40 20 40

9860100 8592662007234 6,0x100  T25 100  60/100 100 8,0 40 20 60

9860120 8592662007241 6,0x120  T25 100 60/100 120 8,0 40 20 80 A - maximalni vzdalenost

9860150 8592662007258 6,0x150  T25 5 60100 150 8,0 40 20 110 b= el 0 dotive
pfipojovaného dilu

9860180 8592662007265 6,0x180  T25 5 60100 180 80 40 20 140 HI= minimalni kotevni

9860200 859 2662 00727 2 6,0 x 200 T25 50 6,0/10,0 200 8,0 40 20 160 hloubka
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Deutsches Institut,
fiir Bautechnik

je novy konstrukéni prvek pro neviditelné spojovani, ktery umozruje elegantné vyresit spojovani v pfipadech,
kdy osa spojovaci prostfedku je rovnobézna se smérem vlaken v dilu, do kterého je pfipojovano. Nahrazuje prvky
stavebniho/tesaiského kovani, které nespliuji poZzadavky na estetiku spoje. Spoj vznika za pomoci Idee-fixu s vruty
do dreva, Sroubem s metrickym zavitem a podlozkou. Zpisobem ulozeni Idee-fixu mezi pfipojovany dil a dil, ke které-
mu je pfipojovano, Ize spoj prfednastavit na oCekavané previadajici zatizeni (tah nebo kombinaci tahu a stfihu).

* Neviditelné spojeni

¢ Jednoducha montaz a demontaz

* Vysoké zatizeni vytrhavaci a stfihovou silou
* Pfilozeny vruty pro pfipojeni

1. Vyvrtat otvor pfislusného priméru a hloubky pro Idee-fix do vedlej- - i

$iho nosniku (NT). Do hlavniho nosniku (HT) vyvrtat pfislu$ny otvor pe ..
pro Sroub a v pfipadé zatizeni podle bodu P2 tabulky vyvrtat i otvor . :
pro Idee-fix v hlavnim nosniku (HT). HR HT
Do otvoru ve vedlejSim nosniku (NT) vlozit Idee-fix a pfipevnit vruty
3. Sroubem s metrickym zavitem piipajit vedlej$i nosnik (NT) k hlavni-

mu noshiku (HT) 2] B

¥ ||~
a0 -8 _’# " »

HT

n

Priklady vicenasobného pouziti Idee-fixu

i ZAvit pro celkova prﬂmér hloubka piedvrtani pfi zatizeni na tah P1 (mm)  hloubka predvrtani pfi zatizeni na tah a stih P2 (mm)
katalogové EAN/GTIN e vySka  predvrtani pro
cislo ' érouby metricky Sroub vedlejsiho hlavniho vedlejsiho nosniku hlavniho
(mm) (mm) nosniku (NT) (mm)  nosniku (HT) (mm) (NT) (mm) nosniku (HT) (mm)
Idee-fix 30 9900105 859 2662 00728 9 50 M12 30 13 27 0 20 10
Idee-fix 30 9900107 859 2662 00729 6 50 M16 40 17 35 0 25 15
Idee-fix 30 9900109 859 2662 00730 2 50 M20 50 21 45 0 30 20
—

P1 - zatizeni na tah P2 — zatizeni na tah a stfih




el

— nerezavejici korozivzdorné a kyselinovzdorné oceli

— nejpouzivanéjsi druh korozivzdornych oceli v béznych podminkach. Jsou vhodné jak pro pouziti ve venkovnim, tak
v domacim prostiedi. Nedoporucuje se pouzivat je v agresivnéjsSim prostiedi jako napf. bazény a v prostiedi s morskou
vodou.

—maji oproti A2 zvySenou odolnost proti korozi a kyselindam. PouZzivaji se zejména v trvale vihkém prostredi, v prostre-
di s morskou vodou (ne vSak piimo v morské vodg), v prostredi s priimyslovou atmosférou a v chemickych laboratorich.
Materialy typu A vykazuji pevnost 500 — 800 Mpa.

— jsou kalitelné korozivzdorné oceli. Oproti A2 a A4 vykazuiji nizsi korozivzdornost, ale maji vySSi pevnost.

V pfipadé, Ze je za typem materialu uvedena Cislice (napf. A2-70) udava tato1/10 pevnosti v tahu (700N/mm?).

v
Univerzalni vruty SD nerez A2 Vruty do teras HAPATEC, kalena nerez C2
fetlodold EAN/GTIN  rozmér drézka baleni Il EAN/GTIN  rozmér drézka baleni
Cislo Cislo

plny zavit 905030 859 2662 00467 7 4,0x40 T15 250
6235030 8592662000044  3,5x30 T15 500 905031 8592662004684  4,0x45 Ti5 250
6235035 8592662000051  3,5x35 Ti5 500 905032 8592662004691 4,050 Ti5 250
6235040 859 2662000068  3,5x40 Ti5 400 905033 8592662004707  4,0x60 Ti5 250
6240035 8592662 000099  4,0x35 T20 400 905034 859 2662 004714  4,5x45 T20 200
6240040 8592662000105  4,0x40 T20 200 905035 8592662004721 4,550 T20 200

&astegny zavit 905036 8592662004738  4,5x60 T20 200
6340035 859 2662 000235  4,0x35 T20 400 905037 859 2662 004745  4,5x70 T20 200
6340040 8592662000242  4,0x40 T20 200 905038 8592662004752 4,580 T20 100
6340050 8592662000266 4,050 T20 200 905039 8592662004769  5,0x40 T25 200
6340060 859 2662 00027 3  4,0x60 T20 200 905040 859 2662 004776  5,0x45 T25 200
6350050 8592662000303  5,0x50 T25 200 905041 8592662004783  5,0x50 T25 200
6350060 8592662000310  5,0x60 T25 100 905042 8592662004790  5,0x60 T25 200
6350070 8592662000827  5,0x70 T25 100 905043 8592662004806  5,0x70 T25 200
6350080 859 2662000834  5,0x80 25 100 905044 8592662004813  5,0x80 T25 100
6350100 8592662000856  5,0x100 T25 100
6350120 8592662000365  5,0x120 T25 50 T
6360060 859 2662000396  6,0x60 T30 100 , g
6360070 8592662000402  6,0x70 T30 100 :
6360080 8592662000419  6,0x80 T30 100
6360100 859 2662 000426  6,0x100 T30 100

6360120 859 2662 000433  6,0x120 T30 50




V zakladnim usporadani Ize
do regélu umistit az 70 rdz-
nych polozek zbozi. Regal
Ize v pfipadé zajmu rozsifit
0 0,5m nebo o nasobky za-
kladni Sirky.

V zékladnim usporadani
Ize do regalu umistit az
50 rtiznych polozek zboZi.




Volitelné.prislusenstvi

* jednotlivé ervené plas-
tové krabiCky o vnéj-
Sich rozmérech ($x dxv)
102x167x75mm. V pfi-
padé pouziti krabicek se
snizuje pocet ¢elnich po-
zic v jedné radé na 9.
* prihledné plastové boxy:
- s deseti prihradka-
mi o vnéjSich roz-
meérech (§xdxv)
963x200x80mm
do velkého regalu

- s péti pfihradka-
mi o vnéjSich rozme-
rech 473x290x80mm
do malého regalu.

* samolepici liSty pro vkla-
dané cenovky, vysSka
50 mm, délka 1000 mm

RAPID

stavebni vruty
bez predvrtani

<

skladané letaky se za-
kladnimi informacemi

o produktech a dodava-
nych rozmérech
stojanek ke skladanym
letakdim

balené vzorky vrut(
reklamni poutace pred
prodejnu a do prodejny
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